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Иск. Ф / 120 от 24.08 .2017 г.

Заявитель: ООО «ГРИНВУД ИМПЕРА ДСК»
Место нахож дения: 194100 г. Санкт-П етербург, ул. Новолитовская, д. 10 лит. А, 
пом. 4Н
П очтовый адрес: 194100 г. Санкт-П етербург, ул. Новолитовская, д. 10 лит. А, пом. 
4Н
Факс: отсутствует 
Телефон: 8 952 215 86 78
Адрес электронной почты: gren.dsk@ gm ail.com

Заказчик: Ф едеральное государ ств ен н ое  бю д ж етн о е  образовательное  
уч р еж ден и е вы сш его образования «С анкт-П етербургский государ ствен н ы й  
технол оги ч еск ий  и н сти ту т  (технич еский  университет)» (СПбГТИ(ТУ))
Место нахож дения: 190013, Санкт-П етербург, М осковский пр., д .26 
П очтовый адрес: 190013, Санкт-П етербург, М осковский пр., д.2б 
И нф орм ация о контрактной слзокбе, контрактном  управляю щ ем, ответственных 
за  заклю чение договора: Соколова Елена Васильевна
О тветственное должностное лицо: сведение в докзтиентации отсутствуют 
Адрес электронной почты: Gosza2@ lti-gti.ru 
Номер контактного телефона: (812) 494-93-63
И нф орм ация о закупке:
З ак у п к а  № 31705349892 Выполнение рем онтны х работ н а  объектах федерального 
государственного бюджетного образовательного учреж дения высш его 
образования "Санкт-Петербургский государственны й институт (технический 
университет)"

Д оводы  жалобы:

ЖАЛОБА
на полож ения док ум ен тац и и  о закупке

ОО «Гринвуд И мпера ДСК» ж елает принять участие в Электронном азтеционе, 
однако не мож ет участвовать в силу того, что заказчик  при ф орм ировании 
докзтиентации допустил наруш ения действую щ его законодательства.

В соответствии с частью  1 статьи 3 Зако н а  № 223-Ф З при закупке товаров, работ, 
услуг заказчи ки  руководствую тся следующими принципами: 2) равноправие, 
справедливость, отсутствие ди скрим инации  и необоснованных ограничений 
конкуренции по отнош ению  к  участникам  закупки; 3) целевое и экономически 
эф ф ективное расходование денеж ны х средств н а  приобретение товаров, работ, 
услуг (с учетом при  необходимости стоимости ж изненного цикла закупаемой
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пролукции) и реализация мер, направленны х н а  сокращ ение издерж ек 
заказчика.

В соответствии с Законом  о контрактной  системе Участник не обязан иметь в 
наличии товар н а  момент подачи заявки , соответственно требования заказчи ка  
об описании в заявке  химического состава и (или) компонентов товара, 
показателей технологии производства и испы тания товара, и показатели, 
зн ачени я которых становятся известны м и лиш ь при испы тании определенной 
партии  товара  после его производства имею т признаки  ограничения доступа к  
участию  в закупке (письмо ФАС России № И А /4 4 5 3 6 /1 6  от 01 .07 .2016 г.: « пЗ. 
При установлении заказчиком в документации, извещении о закупке требований к 
описанию з^астниками закупки товаров следует учесть, что Закон о контрактной системе 
не обязывает участника закупки иметь в наличии товар в момент подачи заявки, в связи с 
чем требования заказчика подробно описать в заявке (путем предоставления показателей 
и (или) их значений, как в виде одного значения, диапазона значений, так и сохранения 
неизменного значения) химический состав и (или) компоненты товара, и (или) показатели 
технологии производства, испытания товара, и (или) показатели, значения которьк 
становятся известными при испытании определенной партии товара после его 
производства, имеют признаки ограничения доступа к участию в закупке».). Считаем, 
что заказчиком  установлены излиш ние, а  так  ж е неправомерны е требования, а 
именно:

Заказчи ком  установлены требования к  р асходн ы м  м атериалам, т.е. к  средствам 
воздействия н а  м атериал (товар). Расходные м атериалы  не остаю тся у 
исполнителя и не передаю тся заказчику  и не являю тся результатом работ, а 
расходую тся при  производстве работ. Соответственно заказчиком  неправомерно 
установлены  требования по следующим позициям:
В етош ь (позиции № 3 , 2 2 ,9 1 ),
Растворитель марки Р-4 (позиции № 10, 44),
Э лектроды  (позиции № 11, 12, 16, 2 9 , 5 0 , 6 3 , 7 2 , 76 , 8 5 , 8 6 , 9 4 , 109 , 122, 
135),
П ропан -  бутан  (позиции № 9 , 3 1 , 5 2 , 93),
К ислород техни чески й  газообр азн ы й  (позиции № 23, 9 9 , 112 , 125 , 138), 
А сбест  хризолитовы й (позиция № 69),
Б ензин  -  растворитель (позиция № 71),
Ш курка ш лифовальная (позиция № 74),
А цетилен газообразны й техн и ч еск и й  (позиции № 95, 110, 123 , 136), 
Растворитель марки № 646 (позиция № 144).
Б итум ы  (позиции № 6 5 , 70),

Так к а к  зл1астник не обязан иметь в наличии требуемый товар, считаем  излишне 
установленны ми требования по следующим позициям:
П роволока (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у  задан и ю  № 4 , 24 , 
2 6 , 3 7 , 3 8 , 4 0 , 5 5 , 5 7 , 6 8 , 102 , 103 , 115 , 116 , 128 , 129 , 141, 142 , 149 , 151) -
требование сцепление цинкового покры тия со стальной основой. ГОСТ 7372-79 
установлено что сцепление должно быть прочным, соответственно если партия 
то в ар а  не будет соответствовать этому требованию  она не пройдет проверку и не 
будет вы пущ ена н а  ры нок продаж . Так ж е данны й ф ак т  становится известным 
после проведения испы таний определенной партии  товара. Требование цинковое 
покры тие -  внеш ний вид  т а к  ж е будет известен после проведений прием ки и 
осм отра поверхности (п. 3.2. и 4.2. вы ш еуказанного ГОСТ). Требование отдельные 
наплы вы  цинка, требование к  овальности проволоки, требования к  следам 
технологического омеднения н а  поверхности проволоки, требования к 
предельны м отклонениям по диам етру проволоки, требование к  поверхностной 
плотности ц ин ка -  все эти показатели могут быть известны  только после 
проведения соответствую щ их испы таний.
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Сталь (позиции в прилож ении № 2 к т ехн и ч еск ом у  задани ю  № 5 , 2 1 , 2 5 , 33 ,
3 9 , 5 4 , 5 6 , 9 7 , 150) -  требование толщ ина покры тия, временное сопротивление 
разры ву  -  данны е показатели будут известны  после проведения испы таний (а так  
ж е требование «сопротивление разрыву» относится к  технологии производства). К 
тому ж е заказчиком  д в а  разу установлено одно и тоже требование -  К атегория  
вы тяж ки -  нормальной, весьм а глубокой вы тяж ки, глубокой. К атегория  
вы тяж ки -  Н, ВГ, Г. Эти д в а  требования дублируют друг друга. Сталь долж на 
соответствовать ГОСТ 380-2005, при  этом требуемая м ар к а  стали -  08пс; 08Ю  или 
08кп , Ю кп не соответствует (ют) этому ГОСТ.
Г возди  строительны е (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у заданию  
N° 6 , 2 7 , 4 1 , 5 8 , 104, 117 , 130 , 143 , 152) -  требование наим еньш ая вы сота 
головки станет известны м при прием ке и после проведений измерений 
(испытаний) товара.
Горячекатаная арм атурная сталь (позиции в прилож ении № 2 к 
техн и ч еск о м у  задани ю  № 7) - требования площадь поперечного сечения 
стерж ня, минимальное относительное удлинение, минимальный предел текучести, 
теоретическая м асса  1 м профиля, предельное отклонение по массе, кри ви зн а 
стерж ней, минимальное временное сопротивление разры ву будут известны  после 
проведения испы таний. У частник не м ож ет знать заранее акая  будет м асса  или 
какое будет удлинение. Так ж е некоторы е их этих требований относятся к  
технологии производства товара.
Растворитель марки Р-4 (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у  
зад ан и ю  N° 10, 44) -  этот показатель установлен заказчиком  неправомерно, 
растворитель относятся к  расходны м м атериалам  и не является результатом 
работ, которы й получает заказчик . Так ж е требования летучесть по этиловому 
спирту, число коагуляции, тем пература вспы ш ки в закры том  тигле, кислотное 
число -  относятся к  технологии производства и будут известны  только после 
проведения испы таний определенной партии  товара.
Э лектроды  (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у задан и ю  № 11, 12, 
16, 2 9 , 5 0 , 6 3 , 7 2 , 76 , 85 , 8 6 , 9 4 , 109 , 122 , 135) - этот показатель установлен
заказчиком  неправомерно, растворитель относятся к  расходным м атериалам  и не 
является результатом работ, которы й получает заказчик. Требования 
относительное удлинение, местные задиры , местные вмятины , поверхностные 
продольные трещ ины  и местные сетчаты е растрескивания, длина зачищ енного от 
покры тия конца, предельное отклонение по длине электрода со стерж нем из 
сварочной проволоки -  будут известны  после проведения испы тания 
определенной партии товара. Требования временное сопротивление разрыву, 
ударная  вязкость относятся к  технологии производства и так  ж е не могут быть 
известны  участнику.
Раствор (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у  задани ю  № 13, 2 8 , 49)
-  заказчиком  некорректно установлено требование (требуемое значение) к  
тем пературе растворны х смесей в момент использования:

Требуемый парам етр Требуемое значение
Тем пература растворны х смесей в долж на соответствовать табл.2 ГОСТ

момент использования 28013-98

В инструкции З аказч и ка  нет указаний  
требование:

к а к  Участник должен указать данное

Требуемый парам етр Ответ
Тем пература растворны х смесей в 

момент использования
Соответствует табл.2 ГОСТ 28013-98 

или

У частник указы вает конкретны й
диапазон  (или значение) температур из 
табл. 2 ГОСТ 28013-98. ???



Болты и гайки вы сокопрочны е (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у  
зад ан и ю  № 17, 4 8 , 90) -  требования относительное удлинение болтов,
относительное с з^ ен и е  болтов будут известны  после проведения испы таний 
определенной партии  товара.
Сталь полосовая, марка стали С тЗсп ш ириной 5 0 -2 0 0  м м  толщ иной 4-5 м м  
(позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск о м у  задани ю  № 18, 3 0 , 51) -  из
наим енования позиции следует, что заказчику  нуж на сталь толщиной 4 мм и 
толщ иной 5 мм, и ш ирина долж на быть н а  усмотрение участника от 50 до 200 мм 
включительно, при этом в соответствии с инструкцией участник вправе 
предоставить одно значений или несколько значений. Требования предельное 
отклонение по толщине п роката  при  точности прокатки, предельное отклонение 
по ш ирине проката  при точности прокатки  -  будут известны  только после 
проведения испы таний. Н а момент подачи заявки  участник не мож ет обладать 
таким и  сведениями.
Пропан -бзпган (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у задан и ю  № 9 , 31 ,
5 2 , 93)- этот показатель установлен заказчиком  неправомерно, растворитель 
относится к  расходным м атериалам  и не является результатом работ, который 
получает заказчик. К тому ж е требования м ассовая доля сероводорода и 
м еркаптановой  серы, интенсивность запаха, объемная доля ж идкого остатка при 
20 градусах Цельсия могут быть известны , если участник сам непосредственно 
производит товар, т.е. при производстве то вар а  и после проведения испы таний. 
К ислород техни ч ески й  (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у заданию  
N° 2 3 , 9 9 , 112 , 125 , 138) -  этот показатель установлен заказчиком  неправомерно, 
растворитель относятся к  расходны м м атериалам  и не является результатом 
работ, которы й получает заказчик . Требования содерж ание щелочи, объемная 
доля водяны х паров, объемная доля водорода, объемная доля кислорода - будут 
известны  только при производстве товара.
А рматура (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у  задани ю  № 3 6 , 101, 
114 , 127 , 140) -  требования относительное удлинение, предельное отклонение по 
м ассе, предел текучести, временное сопротивление разры ву, площ адь поперечного 
сечения, кри ви зн а  стерж ней -  относятся к  процессам  (технологии) производства 
и могут быть указаны  только после проведения испы таний.
Раствор ц ем ен тн о  -  и зв естк ов ы й  1:1:6 (позиции в прилож ении № 2 к 
техн и ч еск о м у  задани ю  № 4 5 , 8 7 , 147) - требования средняя плотность 
затвердевш их растворов в проектном возрасте, водоудерж иваю щ ая способность, 
норм а подвиж ности по погруж ению  конуса, содерж ание золы -  уноса в 
растворной смеси, влаж ность сухих растворны х смесей -  будут известны  после 
проведения испы таний партии  товара.
Б етон  тяж елы й (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у задан и ю  № 60) -
требования содерж ание ф р акц и й  в крзшном заполнителе св. 10 до 20 мм., 
содерж ание ф ракц и й  в крупном заполнителе от 5(3) до 10 мм., содерж ание 
пы левидны х и глинистых частиц , содерж ание зерен пластинчатой (лещадной) и 
игловатой ф ормы  в крупном заполнителе относятся к  технологии производства, 
испы тании  товара  и не могут быть указан ы  зшастником.
Б етон  (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у задани ю  № 62) -
требования содерж ание пы левидны х и глинистых частиц  -  в чем (каком 
заполнителе, например) требуется указать  это значение. Так ж е требования 
содерж ание пылевидных и глинистых частиц , содерж ание зерен пластинчатой 
(лещадной) и игловатой ф орм ы  в крупном заполнителе, наибольш ая крупность 
заполнителя, содерж ание ф ракц и й  в крупном заполнителе св. 10 до 20 мм, 
содерж ание ф ракций  в крупном заполнителе св.40 до 80 мм., содерж ание 
ф р акц и й  в крзшном заполнителе от 5(3) до 10 мм., содерж ание ф ракц и й  в 
крупном заполнителе св. 20 до 40 мм -  относятся к  технологии производства и 
испы таниям  товара.
Б итум ы  (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у  задани ю  № 6 5 , 70) -
требования глубина проникания иглы при  25 градусах Цельсия, изменение массы 
после прогрева, растворимость, растяж им ость при 25 градусах Цельсия,
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тем пература разм ягчения по кольну и ш ару, тем пература вспы ш ки -  могут быть 
указан ы  заказчиком  только после проведения испы таний.
Д етали  закладны е и накладны е изготовлен н ы е с п р и м ен ен и ем  сварки, 
гн утья , сверления (пробивки) о тв ер сти й  (при наличии одн ой  и з эти х  
операций  или всего  перечня в лю бы х сочетаниях) поставляем ы е отдельно  
(позиция в прилож ении № 2 к т ех н и ч еск о м у  заданию  № бб) -  требования 
отклонений от плоскости нарзокных лицевы х поверхностей плоских элементов 
закладны х изделий, угол меж ду поверхностью  плоского элемента и анкерны м и 
стерж нем  закладного изделия, кром ки  плоских элементов закладны х изделий, 
способ приварки  анкерны х стерж ней к  плоским элементам закладны х изделий -  
могут быть указаны  после проведения испы таний, визуального осмотра а  так  же 
относятся к  процессу производства (способ приварки).
А сбест  хризолитовы й (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у заданию
N° 69) - этот показатель установлен заказчиком  неправомерно, растворитель 
относятся к  расходным м атериалам  и не является результатом работ, который 
получает заказчик. Требование «Массовая доля гали». Что такое галя (и)? тем не 
менее, м ассовая доля (гали?), м ассовая доля ф ракц и и  менее 0,4 мм, м ассовая доля 
остатка  н а  ситах с размером стороны ячейки  в свету 1,35 мм -  будут известны  
после проведения соответствую щ их испы таний.
Б ензин -  растворитель (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у заданию
N° 71) - этот показатель установлен заказчиком  неправомерно, растворитель 
относятся к  расходным м атериалам  и не является результатом работ, который 
получает заказчик. Требования -  м ассовая доля серы, содерж ание механических 
прим есей и воды, содерж ание водорастворим ы х кислот и щелочей, м ассовая доля 
аром атических углеводородов, бромное число -  относятся к  технологии 
производства и испы таниям  товара.
Ш патлевка клеевая (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у задан и ю  № 
7 3 )-  требование сухой остаток -  будет известно после проведения испы таний 
товара.
Ш курка ш лифовальная (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у  заданию
N2 74) - этот показатель установлен заказчиком  неправомерно, растворитель 
относится к  расходным м атериалам  и не является результатом работ, который 
ползшает заказчик. Требования неравном ерность толщины ш лифовальной ш курки 
для зернистости 40,25, реж ущ ая способность для зернистости 40,25, суммарная 
площ адь морцщ н, складок, участков без абразивны х зерен, залитая связкой, 
р азр ы вн ая  нагрузка в продольном направлении, удлинение при разры ве в 
продольном направлении, р азр ы вн ая  нагрузка в поперечной направлении - 
относятся к  технологии производства и испы таниям  товара.
Гранит керам ический (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у  заданию
№ 75) -  требования предел прочности при изгибе, водопоглощение, твердость 
глазури по Моосу, терм ическая стойкость глазури, предельные отклонения 
разм еров плиток от номинальных по длине и ш ирине, предельные отклонения 
плиток от номинальных по толщине - относятся к  технологии производства и 
испы таниям  товара.
С м еси  сз^ и е (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у задан и ю  № 78) -
требования сцепление с бетоном, усадка  через 28 суток, прочность н а  сж атие 
через 28 суток - относятся к  технологии производства и испы таниям  товара.
Грунтовка (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у задани ю  № 2, 9 , 43 ,
8 0 , 83) - требования плотность, условная вязкость, pH среды - относятся к  
технологии производства и испы таниям  товара.
Клей (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у задани ю  № 81) -
требование адгезия с основанием  -  будет известно после проведения испы таний. 
Затирка (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у задан и ю  № 82) -  
требования прочность н а  сж атие, прочность адгезии с основанием -  могут быть 
Зчсазаны только после проведения соответствую щ их испы таний.
Щ ебень (позиции в прилож ении № 2 к т ехн и ч еск ом у  задани ю  № 105 , 118, 
1 3 1 )- требования содерж ание глины в комках, полные остатки н а  ситах (диаметр 
отверстий контрольных сит D), содерж ание зерен слабых пород, полные остатки





н а  ситах (диаметр отверстий контрольных сит d), полные остатки  н а  ситах 
(диаметр отверстий контрольных сит d+D), содерж ание зерен пластинчатой и 
игловатой формы , содерж ание пы левидны х и глинистых частиц, полные остатки 
н а  ситах (диаметр отверстий контрольных сит 1,25D) - относятся к  технологии 
производства и испы таниям  товара.
П есок природны й (позиции в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у задани ю  № 
1 0 6 , 119 , 132 , 146) -  требования содерж ание зерен крупностью  свыш е 5 мм, 10 
мм, 0 ,16 мм, содерж ание глины в ком ках -  будут известны  после проведения 
соответствую щ их испы таний.
П есок (позиции в прилож ении № 2 к т ехн и ч еск ом у  заданию  № 107 , 120 , 133)
-  требования истинная плотность зерен, содерж ание зерен крупностью  св. 5мм, 
мене 0 ,16 мм, св. 10 мм, содерж ание пы левидны х и глинистых частиц, полный 
остаток н а  сите № 063, содерж ание глины в ком ках - относятся к  технологии 
производства и испы таниям  товара.
Растворитель марки № 6 4 6  (позиция в прилож ении № 2 к техн и ч еск ом у  
задан и ю  № 144)- требования число коагуляции, тем пература вспы ш ки в 
закры том  тигле, кислотное число -  могут быть известны  только после проведения 
испы таний.

О бращ аем  Ваш е вним ание, что и спы тания проводит производитель товара, а 
н и к ак  не поставщ ик (или покупатель). К тому ж е данны е сведения (например, 
тем пература вспы ш ки, кислотное число, содерж ание пылевидных и глинистых 
частиц , содерж ание глины, полные остатки  н а  ситах, суммарная площадь морщ ин 
и складок, терм ическая стойкость глазури, условная вязкость и тому подобное) 
З ак азч и к  не м ож ет проверить т.к . проверки  (испытания) подобного рода во- 
первы х проводятся непосредственно при  производстве товара, во-вторы х для них 
необходимо соответствующ ее оборудование. Д анны е, которые известны  при 
производстве товара (относятся к  технологии производства), как , наприм ер - 
разр ы вн ая  нагрузка, способ п риварки , прочность н а  сж атие, отклонения, так  же 
известны  лиш ь производителю  то в ар а  (не поставщ ику или покупателю!). Эти 
данн ы е не указы ваю тся при  м аркировке товара.

О тмечаем и то, что по многим позициям  товаров заказчиком  установлены 
излиш ние и чрезмерные требования о предоставлении конкретны х показателей, 
которы е участник не мож ет знать н а  момент подачи заявки  н а  участие.

У частник закупки мож ет указать  некоторы е требования в соответствии с 
Государственными стандартам и  (ГОСТ), однако каж дая  п артия одного и того ж е 
то вар а  не обладает одинаковы м и характеристикам и , например, по отклонениям 
или массовой доле тех или ины х вещ еств. Соответственно 
используем ы й/поставляем ы й (после заклю чения контракта) товар  не будет 
соответствовать всем указанны м  в заявке (предложении участника) 
х арактери сти кам .

Еще одним нем аловаж ны м ф актом , указы ваю щ им  н а  ограничение конкуренции 
при проведении закупки является дублирование одних и тех ж е позиций 
Заказчи ком  -  к  чему устанавливать требование к  одному и тому ж е материалу 
несколько раз. А именно:

Н аим енование показателя Номер показателя в 
соответствии с 

П риложением №2 к  
техническому 

заданию

Количество дублей

Грунтовка 2, 9, 43, 83 4 р аза



Ветошь 3, 22, 91, 148 4 р аза

П роволока 4, 24, 38, 55, 68, 149 6 раз

Сталь 5, 21, 25, 33, 39, 54, 
56, 97, 150

9 раз

Гвозди строительные 6, 27, 41, 58, 104, 
117, 130, 143, 152

9 раз

Растворитель м арки  Р-4 10, 44 2 р аза

Электроды Э42 11, 85, 76, 94, 109, 
122, 135

7 раз

Электроды Э46 12, 86 2 р аза

Раствор 13, 28, 49 3 р аза

П иломатериалы хвойных 
пород: бруски

14, 46, 64, 88 4 р аза

К анаты  пеньковые 
пропитанны е

15, 47, 89 3 р аза

Электроды Э42А 16, 29, 50, 72 4 р аза

Болты и гайки высокопрочные 17, 48, 90 3 р аза

Сталь полосовая, м ар ка  стали 
СтЗсп ш ириной 50- 200мм
толщиной 4- 5мм

18, 30, 51 3 р аза

Пропан-бутан 19, 31, 52, 93 4 р аза

Гвозди 20, 32, 53, 96 4 р аза

Кислород технический
газообразны й

23, 99, 112, 125, 138 5 раз

Проволока 26, 40, 57, 103, 116, 
129, 142, 151

8 раз

Известь 34, 98, 111, 124, 137 5 раз

Д оски обрезные 35, 42, 84, 100, 113, 
1 2 6 ,1 3 9

7 раз

А рматзфа 36, 101, 114, 127, 
140

5 раз

Проволока 37, 102, 115,
128,141

5 раз

Раствор цементно-известковы й 
1:1:6

45, 87, 147 3 р аза

Щ иты из досок 59, 61 2 р аза

Битумы 65, 70 2 р аза

Пиломатериалы хвойных пород 92, 108, 121, 134 4 р аза

Ацетилен газообразный
технический

95, 110 ,123, 136 4 р аза

Щ ебень 105, 118, 131 3 р аза

Песок природны й 106, 119, 132, 146 4 р аза





Песок 107, 120, 133 3 раза

Приложение №2 к  техническому заданию  в редакции  З аказч и ка  насчиты вает 
152 позиции н а  96 страницах, большую часть заним аю т повторяю щ иеся позиции. 
Если их убрать объем работы  для У частника резко падает с 152 позиций до 51 
позиций. Количество ж е стран и ц  -  31 вместо 96. Т.е. Заказчиком  установлено 
более 100 позиций -  дублей, которы е могли бы быть не указаны  в документации. 
Т.е. Заказчиком  умышленно увеличен объем работ по подготовке заявки  для 
потенциальны х зшастников, с целью ум еньш ения желаю щ их подать заявки .

Таким  образом, вышезгказанные требования к  указанию  в составе заявки  
характеристик , которые относятся к  показателям  технологии производства, 
и спы тания товара, и (или) значения которы х становятся известны м и при 
испы тании  определенной партии  то вар а  после его производства являю тся 
избыточны ми и необъективны ми требованиям и, так  ж е намеренное 
дублирование позиций (больше 150 позиций!!!), максимально усложняют 
подготовку заявки  на участие в аукционе в электронной форме, что наруш ает 
правило объективного х ар ак тер а  описания объекта закупки и имеет признаки  
ограничения доступа к  участию  в закупке.

П орядок составления заявки , ее ф орм у и содерж ание заказчик  прописы вает в 
закупочной документации, руководствуясь своим Положением о закупках товаров 
и услуг и нормами 223-ФЗ. Нормы позволяю т определять основные парам етры , не 
устанавливая необоснованных ограничений.

Вместе с тем, при составлении описания объекта закупки должно быть 
использование показателей, требований, условных обозначений и терминологии, 
касаю щ ихся технических характеристик , функциональны х характеристик 
(потребительских свойств) товара, работы , услуги и качественны х характеристик 
объекта закупки, которые предусмотрены  техническими регламентами, 
приняты м и  в соответствии с законодательством  Российской Ф едерации о 
техническом  регулировании, докум ентам и, разрабаты ваем ы м и и прим еняемы ми 
в национальной системе стандартизации , приняты м и в соответствии с 
законодательством  Российской Ф едерации о стандартизации, ины х требований, 
связанны х с определением соответствия поставляемого товара, выполняемой 
работы , оказы ваем ой услуги потребностям  заказчика.

Повторимся: При описании объекта закупки  Заказчиком  установлены показатели, 
которы е сложно или невозмож но проверить при приемке товаров без 
специальны х экспертиз.

В большинстве случаев товары  производятся уже после заклю чения контракта. 
Вклю чение требований о точном описании, наприм ер, химического состава, 
предельных отклонений или содерж ания того или иного компонента, становится 
непреодолимым препятствием  для добросовестных предпринимателей. Такую 
инф орм ацию  они попросту не могут представить заказчику. Ситуация 
противоречит принципу равны х возмож ностей.

Просим обратить вним ание: Заказчи ку  «07» августа 2017 года постзшил запрос о 
разъяснении  положений докум ентации о закупке. «09» августа 2017 года Заказчи к  
опубликовал в ЕИС (h t t p : / /zakupk i.gov .ru ) ответ н а  данны й запрос). Однако ответ 
З ак азч и к а  н а  Запрос не несет в себе никакой  инф орм ативной нагрузки, т.е. 
Заказчи ком  не предоставлено четкого и ясного ответа (одни общие ф разы  и 
отсылки к  документации), позволяю щего Участнику (руководствуясь этими 
ответами) верно подготовить заявку  н а  участие.

http://zakupki.gov.ru




На основании вышеизложенного, ПРОШУ:

1. П ринять жалобу к  рассмотрению .
2. П риостановить проведение электронного аукциона до рассмотрения жалобы.
3. П ровести внеплановую проверку размещ енного заказа.
4. О бязать Заказчи ка  привести  закупку в ви д  в соответствии с требованиями 
законодательства (Выдать предписание об устранении наруш ений, изложенных в 
жалобе.)
5. П ривлечь к ответственности долж ностны х лиц Заказчи ка

Генеральный директор ОО0^«ГРИНВУД ИМПЕРА ДСК»

/Голубева Е .О ./
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